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Kunststoffart
Typ HW-Artikelnummer | Anwendungsart | Seite |Thermo-| Duro- | Eigen-
plaste | plaste | schaft
- )
Ultraschallein- [HW-SLL Waéarme oder 3 v w @
g |
satz HW-SHKL Ultraschall v ?ﬁ %
Symmetrischer Waéarme oder = 3
HW-TECL v -
Einsatz c Ultraschall 4 !!9'
Symmetrischer |HW-MTECL Wérme oder 5 v iﬁ‘g
Mini-Einsatz HW-HMTECL Ultraschall v ‘Cgiﬁ
Spreizeinsat HW-PLKL Presse oder Hand ‘ P
preizei z () ﬁ@?‘,’
, HW-FLL v &
Press-Einsatz Presse 7 §
HW-FLHL v :
Einsatz fu =
insatz far HW-HLL Warme oder v Amorphe %z -
amorphe 8 v Kunst- y};ﬁi - fg
Kunststoffe HW-HLHL Ultraschall stoffe L)
Selbstschneiden-|HW-SCTL ) v v i
] Einschrauben 9
der Einsatz HW-HSCTL v v -
Einsatz fur HW-SPL v - 5
Presse 10 %%# ‘@
Duroplaste HW-HSRL v =’ %
HW-N41L v v ) in
Spreizeinsatz HW-N42L Presse oder Hand 1 v v ;ZZ; % N
HW-N42RL v v
Geschlossener .
. HW-FTCL Umspritzen 12
Einsatz
Gewindeeinsatze |HW-16903-A,B,C,D 13
Umspritzen v v s s
DIN HW-16903-P,Q,R,S 14

Dieser Katalog zeigt nur einen Auszug unseres Sortiments.
Ist Ihre gewlinschte Kunststoff-Befestigung nicht dabei, so wenden sie sich bitte an uns - www.hwtechnik.at.




Ultraschall-Gewindeeinsatz 3

HW-SLL/HW-SHKL
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HW-SLL HW-SHKL
' Alternativlange| Lochgrdsse Mindest-
Gewinde D H B A L .
(L) +0.10 -0.0 Wandstarke
M2 3,6 4.8 0,53 3,1 4,0 3,2 3,2 1,3
M2.5 4,6 5,5 0,61 3,9 5,7 4,0 4,0 1,6
M3 4,6 5,5 0,61 3,9 5,7 40/ 4,8 4,0 1,6
M3.5 5,4 6,4 0,76 4,7 7,1 5,0 4.8 1,8
M4 6,3 7,1 0,91 5,5 8,1 40/48/5,8 5,6 2,1
M5 7,1 7,9 1,09 6,3 9,5 5,8 6,4 2,6
M6 8,7 9,5 1,35 7,9 12,7 6,8/9,5 8,0 3,3
M8 10,2 1,1 1,35 9,5 12,7 - 9,6 4.5
M10 12,6 14,0 1,60 11,8 12,7 - 1,9 6,0
M12 16,7 19,0 2,00 15,8 15,9 - 16,0 8,0
BEMERKUNGEN WERKSTOFF UND ANDERE TYPEN
Der HW-SLL wird mit Hilfe von Ultraschall oder Warme in - Messing (B)
Thermoplasten installiert. Die gegenlaufigen Schragrandel- | - Edelstahl und Aluminium auf Anfrage
bander bieten hohen Drehmoment und Aussreisswider- - HW-SL: Ultraschall-Gewindeeinsatz
stand. - HW-SHKL: Ultraschall-Gewindeeinsatz mit Kopf
Es werden Ausfliihrungen mit und ohne Kopf angeboten
sowie Gewindestifte (auf Anfrage).
HW-Technik Artikelnummern: zB HW-SLL-B-(Gewinde)

zB HW-SHKL-B-(Gewinde)

Richtwerte - die genauen Werte miissen am Originalbauteil ermittelt werden! --> Inhaltsverzeichnis




Symmetrischer-Gewindeeinsatz

HW-TECL
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HW-TECL
Gewinde b A L Alternativliange|Lochdurchmesser Mindeft—
(L) +0.10 -0.0 Wandstéarke
M2 3,5 3.1 4,0 3,0 3,2 1,3
M2.5 4.4 3,9 5,7 4.0 4.0 1,6
M3 4.4 3,9 5,7 4,0/ 4,8 4.0 1,6
M3.5 5,2 4,7 7.1 5,0 4.8 1,8
M4 6,1 5,5 8,1 40/48/5,8 5,6 2,1
M5 6,8 6,3 9,5 5,8 6.4 2,6
MG 8,5 7.9 12,7 6,8/9,5 8,0 3,3
M8 10,0 9,5 12,7 - 9,6 4.5
M10 12,3 1,8 12,7 - 1,9 6,0
M12 16,3 15,8 15,9 - 16,0 8,0
BEMERKUNGEN WERKSTOFF
Die Randelband- und Zahnkombination des HW-TECL geben | - Messing (B)

dem Gewindeeinsatz hervorragende Ausreiss-und Verdreh-

krafte, die die Leistungen des HW-SLL noch Ubertreffen.

Der HW-TECL ist aufgrund seiner symmetrischen Form
besonders fur die automatische Zuflihrung geeignet.

Installation mit Warme oder Ultraschall.

- Edelstahl und Aluminium auf Anfrage
- HW-TECL: Symmetrischer Gewindeeinsatz flr Thermoplaste

HW-Technik Artikelnummern:

zB

HW-TECL-B-(Gewinde)

Richtwerte - die genauen Werte miissen am Originalbauteil ermittelt werden!

--> Inhaltsverzeichnis




Symmetrischer Miniatur-Gewindeeinsatz

HW-MTECL/HW-HMTECL
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HW-MTECL HW-HMTECL
Gewind b A H 5 L Lochdurchmesser Mindest-
ewinde +0.10 -0.0 Wandstéarke
M1,4 2,50 2,10 3,00 0,40 3,00 2,15 0,80
M1,6 2,50 2,10 3,00 0,40 3,00 2,15 0,80
M2,0 3,00 2,60 3,50 0,40 3,00 2,65 0,80
M2,5 3,65 3,15 4,00 0,40 4,00 3,20 1,00

BEMERKUNGEN

WERKSTOFF UND VARIANTEN

HW-MTECL ist ein Miniatur-Gewindeeinsatz mit der gleichen
Geometrie wie der Gewinde- Einsatz HW-TECL. Er kann fur
kleine Kunststoffteile verwendet werden, und garantiert eine

Wiederverwendbarkeit des Gewindes.
Eine Version mit Kopf ist ebenfalls verfligbar (HW-HMTECL).

- Messing (B)

- Edelstahl und Aluminium auf Anfrage

- HW-MTECL: Symmetrischer Miniatur-Gewindeeinsatz

- HW-HMTECL: Symmetrischer Miniatur-Gewindeeinsatz
mit Kopf

HW-Technik Artikelnummern: zB HW-MTECL-B-(Gewinde)
zB HW-HMTECL-B-(Gewinde)

Richtwerte - die genauen Werte missen am Originalbauteil ermittelt werden! --> Inhaltsverzeichnis




Spreiz-Gewindeeinsatz zum Einpressen 6

HW-PLKL

L
HW-PLKL
) Alternativlange [ Lochdurchmesser Mindest-
Gewinde D L N
(L) +0.10 -0.0 Wandstarke
M2 3,7 4,0 - 3,2 1,6
M2.5 4.5 5,8 4,0 4,0 2,0
M3 4.5 5,8 4,0 4,0 2,0
M3.5 5,3 7,2 4,0 4.8 2,4
M4 6,2 8,2 5,8 5,6 2,8
M5 6,9 9,5 58/8,2 6,4 3,2
M6 8,5 12,7 72/9,5 8,0 4,0
M8 10,1 12,7 - 9,6 4.8
BEMERKUNGEN WERKSTOFF
Der HW-PLKL wird kalt einpresst. Seine Geometrie - Messing (B)
ermdglicht ein niedriges Drehmoment bei der - Edelstahl und Aluminium auf Anfrage
Schraubeninstallation. Die Kombination von - HW-PLKL: Spreiz-Gewindeeinsatz fur thermoplastische Formteile
Ankerrippen und Randelband bieten hohe
Ausreiss- und Verdrehkraft, wie sie nur bei mit
Warme installierten Gewindeeinséatzen erreicht wird.
HW-Technik Artikelnummern: zB HW-PLKL-B-(Gewinde)

Richtwerte - die genauen Werte missen am Originalbauteil ermittelt werden! --> Inhaltsverzeichnis




Gewindeeinsatz zum Einpressen

HW-FLL/HW-FLHL
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HW-FLL HW-FLHL
) Anzahl Loch @ Mindest-
Gewinde D H B A L : ..
Rippen +0.10 -0.0 Wandstéarke
M2 3,7 4.8 0,45 3,1 4,0 2,0 3,2 1,6
M2.5 4.5 5,5 0,58 3,9 4,8 3,0 4,0 2,0
M3 4.5 5,5 0,58 3,9 4,8 3,0 4,0 2,0
M3.5 5,3 6,4 0,74 4,7 6,4 4,0 4.8 2,4

M4 6,1 7,1 0,89 5,5 7,9 5,0 5,6 2,8

M5 7,0 7,9 1,07 6,3 9,5 5,0 6,4 3,2

M6 8,6 9,5 1,32 7,9 12,7 7,0 8,0 4,0

M8 10,2 1,1 1,32 9,5 12,7 7,0 9,6 4.8
BEMERKUNGEN WERKSTOFF UND VARIANTEN
HW-FLL/HW-FLHL kann in die meisten Thermoplaste einge- | - Messing (B)
presst werden. Die Ankerrippen sorgen flir hohe Ausreiss- - Edelstahl und Aluminium auf Anfrage
leistung. Im Gegensatz zu den Spreizgewindeeinsatzen - HW-FLL: Gewindeeinsatz zum Einpressen in Thermoplaste
besitzt diese Buchse ein freilaufendes Gewinde. - HW-FLHL: Gewindeeinsatz zum Einpressen mit Kopf
Es werden auch Ausfiihrungen mit Kopf
sowie Gewindestifte angeboten.
HW-Technik Artikelnummern: zB  HW-FLL-B-(Gewinde)

zB HW-FLHL-B-(Gewinde)

Richtwerte - die genauen Werte miissen am Originalbauteil ermittelt werden!

--> Inhaltsverzeichnis




Gewindeeinsatz fur amorphe Thermoplaste

HW-HLL/HW-HLHL
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HW-HLL HW-HLHL
Gewind b H 5 A L Lochdurchmesser Mindest-
ewinde +0.10 -0.0 wandstarke
M2 3,5 4,8 0,51 3,1 3.9 3,2 1,4
M2.5 4,4 5,5 0,58 3,9 5,8 4,0 1,8
M3 4,4 5,5 0,58 3,9 5,8 4,0 1,8
M3.5 5,2 6,4 0,74 4,7 7,1 4,8 2,1
M4 6,1 7.1 0,89 5,5 8,1 5,6 2,4
M5 6,9 7.9 1,07 6,3 9,5 6,4 2,8
M6 8,5 9,5 1,32 7.9 12,7 8,0 3,6
M8 10,0 1,1 1,32 9,5 12,7 9,6 5,0
BEMERKUNGEN WERKSTOFF UND VARIANTEN

Der HW-HLL wird mittels Warme in amorphen Thermoplasten | - Messing (B)

installiert. Das gerundete Randel verhindert Spannungen

im Kunststoff.

Eine Version mit Kopf ist ebenfalls verfligbar (HW-HLHL).

- Edelstahl und Aluminium auf Anfrage
- HW-HLL: Gewindeeinsatz flir amorphe Thermoplaste
- HW-HLHL: Gewindeeinsatz mit Kopf flir amorphe

Thermoplaste

HW-Technik Artikelnummern:

Richtwerte - die genauen Werte miissen am Originalbauteil ermittelt werden!

zB HW-HLL-B-(Gewinde)
zB HW-HLHL-B-(Gewinde)

--> Inhaltsverzeichnis




Selbstschneidender Gewindeeinsatz

HW-SCTL/HW-HSCTL
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HW-SCTL HW-HSCTL
. Lochdurchmesser | Lochdurchmesser Mindest-
Gewinde| A B C D Max -
Thermoplast Duroplast Wandstarke
M2,5 6,0 0,58 6,0 4,5 40-4,1 41-4.3
M3 6,0 0,58 6,5 5,0 45-4,6 4,6-48
M3,5 8,0 0,73 7,5 6,0 53-54 5,5-57
M4 | 80 | 089 | 80 | 65 58-59 6.0-6,2 Die Wandstarke
muss in Tests vor
M5 10,0 1,06 9,5 8,0 71-7.2 7,3-7,6 .
der Produktion
M6 14,0 1,32 12,0 10,0 8,6-8,8 9,0-94 ermittelt werden.
M8 15,0 1,32 14,0 12,0 10,6 -10,8 11,0-1,4
M10 18,0 1,57 16,0 14,0 12,6 -12,8 13,0-13,4
M12 22,0 1,57 18,0 16,0 14,6 - 14,8 150-154
BEMERKUNGEN WERKSTOFF UND TYPEN
Der HW-SCTL ist ein selbstschneidender Gewindeeinsatz, der sowohl in - Messing (B), Stahl (S), Edelstahl (INOX)
thermo- als auch in Duroplasten installiert werden kann. Er eignet sich fir - HW-SCTL: Selbstschneidender Gewindeeinsatz
Anwendungen, bei denen hohe Ausreisskrafte verlangt werden, sowie fir - HW-HSCTL: Selbstschneidender-Gewindeeinsatz
Werkstoffe mit geringer Kernfestigkeit. mit Kopf
Varianten mit Kopf oder Gewindestift werden auch angeboten.

HW-Technik Artikelnummern:

zB
zB

HW-SCTL-B-(Gewinde)
HW-HSCTL-B-(Gewinde)

Richtwerte - die genauen Werte miissen am Originalbauteil ermittelt werden!

--> Inhaltsverzeichnis




Gewindeeinsatz fur Duroplaste
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HW-SPL/HW-HSRL
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HW-SPL HW-HSRL
Gewind b H 5 A L Lochdurchmesser Mindest-
ewinde +0.10 -0.0 wandstéarke
M2 3.3 4,8 0,51 3.0 4,1 3,1 1,6
M2.5 4,2 5,5 0,58 3.7 5,3 3.8 2,0
M3 4,2 5,5 0,58 3.7 5,3 3.8 2,0
M3.5 5,0 6.4 0,74 4,5 6.3 4,6 2,5
M4 5,8 7.1 0,89 5,3 7.4 5,4 2,5
M5 6.6 7.9 1,07 6,1 8,3 6.2 2,5
M6 8,2 9,5 1,32 77 9,2 7.8 2,8
M8 9,7 m1 1,32 9,3 9,2 9,3 3.8
M10 12,7 14,0 1,57 12,2 9,2 12,3 5,0
BEMERKUNGEN WERKSTOFF UND VARIANTEN
Der HW-SPL bzw. HW-HSRL wurde fur die Installierung in - Messing (B)
harten und spréden Duroplasten entwickelt. Das scharfe - Edelstahl und Aluminium auf Anfrage
Réndel schneidet sich beim Einpressen in den Kunststoff so, | - HW-SPL: Gewindeeinsatz flrr Duroplaste
dass nur eine geringe Radialspannung auftritt. - HW-HSRL: Gewindeeinsatz mit Kopf flr Duroplaste
Eine Variante mit Kopf und mit Gewindestift wird auch
angeboten.
HW-Technik Artikelnummern: zB  HW-SPL-B-(Gewinde)

zB HW-HSRL-B-(Gewinde)

Richtwerte - die genauen Werte miissen am Originalbauteil ermittelt werden!

--> Inhaltsverzeichnis




Spreiz-Gewindeeinsatz

1

HW-N41L/HW-N42L/HW-N42RL

HW-N41L HW-N42L HW-N42RL
Gewind L Alternativ- - - 5 Lochdurchmesser Mindest-
ewinde lange +0.10 -0.0 wandstarke
M2 3,9 - 4,80 0,43 3,2 3,2 2,4
M2.5 4,7 - 5,50 0,51 4,0 4,0 3,2
M3 4,7 3,5 5,50 0,51 4,0 4,0 3,2
M3.5 6,3 3,5 6,40 0,66 4,7 4,8 3,6
M4 7.9 5,0 7,10 0,82 5,5 5,6 4,0
M5 9,4 6,0 7,90 0,99 6,3 6,4 4,8
M6 12,6 9,5 9,50 1,25 7,9 8,0 6,0
M8 12,6 9,5 11,10 1,25 9,5 9,6 7,0
BEMERKUNGEN WERKSTOFF UND VARIANTEN
HW-N4 wird in den Kunststoff eingepresst. Mit dem Aufspreizen | - Messing (B)
durch die Schraube wird das scharfe Diamantenréndel in den - Edelstahl und Aluminium auf Anfrage
Kunststoff gedrickt. - HW-N41L: Spreiz-Gewindeeinsatz fur harte Thermoplaste
Dies erhoht die Aussreiss- und Verdrehleistung. - HW-N42L: Spreiz-Gewindeeinsatz mit Kopf
Varianten in verschiedener Lange und Geometrie - HW-N42RL: Spreiz-Gewindeeinsatz mit Umkehrkopf
werden auch angeboten.

HW-Technik Artikelnummern: zB HW-N41L-B-(Gewinde)
zB HW-N42RL-B-(Gewinde)

Richtwerte - die genauen Werte missen am Originalbauteil ermittelt werden! --> Inhaltsverzeichnis




Geschlossener Gewindeeinsatz zum Umspritzen

HW-FTCL
—_—

_-._|(}_..._

AL,

HW-FTCL
Gewinde D L T min C

M2 34 55 3,6 1,0

M2.5 4,3 6,4 4,0 1,2

M3 4,7 7,3 4,6 1,3

M3.5 5,5 9,2 6,0 1,6

M4 6,3 10,2 6,7 1,8

M5 7.3 11,2 7.4 2,0

M6 9,8 14,4 8,1 2,0

M8 11,4 16,5 11,1 2,3

M10 13,8 17,9 1,9 2.4

AUFSTECK-STIFT
; Gewinde E+0c.)(.3c;2 A+§§§ ’ D+0(.]l.::|0 B+0c.’1-122 v ¢
E i M2 0,80 1,55 2,65 2,30 6,0 3,0
panse M2.5 0,90 2,00 3,00 2.80 50 35
B M3 1,50 2,45 3,40 3,12 4,5 4,0
i t M3.5 1,30 2,85 4,55 375 45 47
\m” = % M4 1,55 3,25 5,00 442 45 5.4
/ St \ M5 170 4,15 5,55 5,12 5,0 6.0
i = oo M6 1.80 4,95 6,15 6,60 5,5 8,0
M8 2,00 6,70 9,00 8,50 6.0 10,0
M10 2,10 8,40 970 10,50 6.0 12,0
BEMERKUNGEN WERKSTOFF
HW-FTCL ist ein geschlossener Gewindeeinsatz der - Messing (B)

umspritzt wird. Die drei schriglaufenden - Edelstahl und Aluminium auf Anfrage

Réndelbénder bieten hohe Ausreiss- und - HW-FTCL: geschlossener Gewindeeinsatz zum Umspritzen

Verdrehwerte.

HW-Technik Artikelnummern: zB HW-FTCL-B-(Gewinde)

Richtwerte - die genauen Werte missen am Originalbauteil ermittelt werden! --> Inhaltsverzeichnis




Gewindeeinsatze zum Einbetten - SERIE 16903

13

HW-16903-A,B,C,D

ANWENDUNGEN

Gewindeeinsatz gem. DIN 16903.

ALLE FORMEN, SONDERFORMEN UND WERKSTOFFE MOGLICH.

=

Type A 11 5

TypeB

L L2 S

HW-Technik Artikelnummern:

Richtwerte - die genauen Werte missen am Originalbauteil ermittelt werden!

©

SERIE HW-16903 TYP -A-

Gewinde S d3 L1
M3 5 3.8 3
M4 6 5,0 4
MS 7 6,4 S
MG 9 7.4 6
M8 n 10,4 8

SERIE HW-16903 TYP -B-
Gewinde d5 d3 L1
M2,5 3,8 3.4 2,6
M3 4.2 3,8 3,0
M4 5,5 5,0 4,0
M5 7,0 6,4 5,0
MG 8,0 7.4 6,0

SERIE HW-16903 TYP -C-

Gewinde S d3 b2 L2 d6
M3 5 3,8 1 4.5 4,2
M4 6 5,0 1 6,0 5,5
M5 7 6,4 1 7,5 7,0
MG 9 7.4 1 9,0 8,0
M8 11 10,4 1 12,0 10,0

SERIE HW-16903 TYP -D-

Gewinde d5 d3 b2 L2 de
M2,5 3,8 3,4 0,8 4,0 3,8
M3 4,2 3,8 1,0 4,5 4,2
M4 5,5 5,0 1,0 6,0 5,5
M5 7,0 6,4 1,0 7,5 7,0
MG 8,0 7.4 1,0 9,0 8,0
zB HW-16903-(Typ)-(Gewinde)

--> Inhaltsverzeichnis




Gewindeeinsatze zum Einbetten - SERIE 16903 14

HW-16903-P,Q,R,S

WERKSTOFFE UND BESCHICHTUNGEN

> =
- Standard: Messing (B) ’ g
- Andere Werkstoffe und Beschichtungen auf Anfrage

- vernickelt oder verzinkt

ek 3 5 SERIE HW-16903 TYP -P-
— [‘ ~ " Gewinde s d3 L1 L3
V(Y V= M3 5 3,8 3 5,5
baleade L LRGN ‘ M4 6 5,0 4 7,0
al | | | LN M5 7 6.4 5 8,3
— 3 M6 9 7.4 6 9,8
| i VE:! 11 10,4 8 12,6
e 13 ds SERIE HW-16903 TYP -Q-
!—; gw = ‘ Gewinde d5 d3 L1 L3
= = | V/7 T \\ M2,5 3 3,4 2,6 4.6
RS B | % 1 M3 4 38 3,0 5,5
d3 | T——— = 4 M4 5 5,0 4,0 7,0
i M5 7 6,4 50 8,3
| S M6 8 74 6,0 9.8
e 14 B SERIE HW-16903 TYP -R-
[ r 1 Gewinde S de b2 L2 L4
I } M3 5 4,2 1 4,5 7,0
R R VR R R R, 1)) M4 6 5,5 1 6,0 9,0
a6l 1 | A /), M5 7 7,0 1 7,5 10,8
| M 7o en s = M6 9 8,0 1 9,0 12,8
Rl T ' M8 11 10,0 1 12,0 16,6
e
L SERIE HW-16903 TYP -S-
. s Gewinde [ d5 de b2 L2 L4
= M2,5 3,8 3,8 0,8 4,0 6,0
: M3 4,2 4,2 1,0 4,5 7.0
n ¥ M4 5,5 5,5 1,0 6,0 9,0
N/ M5 7.0 7,0 1,0 7.5 10,8
M6 8,0 8,0 1,0 9,0 12,8

HW-Technik Artikelnummern: zB HW-16903-(Typ)-(Gewinde)

Richtwerte - die genauen Werte miissen am Originalbauteil ermittelt werden! --> Inhaltsverzeichnis
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